FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din lasi
1.2 Facultatea Constructii de Magini si Management Industrial
1.3 Departamentul Masini — unelte si scule

1.4 Domeniul de studii Inginerie si Management

1.5 Ciclul de studii Licenta

1.6 Programul de studii Inginerie economica in domeniul mecanic

2. Date despre disciplind

2.1 Denumirea disciplinei Bazele prelucrarii prin deformare plastica (2)

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. univ. dr. ing. Gheorghe Nagit

2.3 Titularul activitatilor de aplicatii S.1. dr. ing. Marius lonut Ripanu

24 Anuldestudii | 3 |2.5Semestrul | 6 | 2.6 Tipul de evaluare | Examen | 2.7 Tipul disciplinei | DS
8. Continuturi

8.1 Curs' | |

Capitolul 1 PROCEDEE DE AMBUTISARE

1.1.Definitie. Analiza procesului de ambutisare

1.2. Forta, lucrul mecanic si puterea de ambutisare

1.3. Caracterizarea tehnologica a proceselor de ambutisare

1.3. Tehnologia ambutisirii si elemente de constructie a sculelor si utilajelor necesare ambutisarii
1.3.1. Tehnologia ambutisarii diferitelor tipuri de piese

1.3.2.  Tipuri de matrite pentru ambutisare

1.4. Ambutisarea cu subtierea voita a materialului

1.5. Procedee neconventionale de ambutisare

1.8. Calcule tehnico - economice ale proceselor de ambutisare

Capitolul 2 PROCEDEE DE FASONARE

1.1.Definitie. Analiza proceselor de fasonare.

2.2. Rasfrangerea marginilor

2.3. Gatuirea si evazarea

2.4. Procedee neconventionale de fasonare si deformare

2.8. Consideratii economice privind procedeele de fasonare

Capitolul 3 PROCEDEE DE PRESARE VOLUMICA

3.1.Definitie. Analiza proceselor de presare volumica

3.1. Turtirea si refularea

3.2. Extrudarea

3.3. Stamparea si Marcarea

3.4. Procedee neconventionale de deformare volumica

3.10. Consideratii economice cu privire la prelucrarile prin deformare volumica
Capitolul 4. PROCEDEE DE ASAMBLARE, FINISARE ST AUXILIARE
4.1. Asamblarea prin presare la rece

4.2. Operatii ajutatoare si de finisare

Capitolul 5 ASPECTE PRIVIND PROIECTAREA SI CALCULUL ECONOMIC AL PROCESELOR DE DEFORMARE
PLASTICA

5.1. Elemente de proiectare

5.2. Aspecte economice ale presarii la rece

5.3. Elemente de calcul a normei de timp si a costurilor pieselor stantate

8.2b Laborator

1. Determinarea capacitatii de indoire a benzilor si a sarmelor
. Incercarea capacitatii de ambutisare a tablelor metalice dupa metoda Erichsen;
3. Determinarea conturului semifabricatului plan la ambutisarea unei cutii paralelipipedice cu sectiune dreptunghiulara care
se obtine dintr-o singura operatie de ambutisare.
4. Determinarea influentei naturii materialului, a grosimii acestuia si a unghiului de indoire asupra fortei la indoirea pe
abkant.
Determinarea deformatiilor in diferite sectiuni la ambutisarea hidraulica a pieselor paralelipipedice.
6. Determinarea gradelor de deformare pe fiecare caja la obtinerea unui profil tip U

9]

8.2¢ Proiect

1. Conceperea si calculul tehnico — economic al procesului tehnologic si al matritei pentru ambutisarea succesiva din
banda a unui reper
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